Katalogovy list
Kontrolna linka DPS

EMAC s.r.o.
NaSa spoloénost si Vam dovoluje ponuknut Kontrolnd

linku DPS formou tohto katalégového listu. Nakolko sa
jedna o zékaznicke rieSenie sme pripraveni spolo¢ne

s Vami definovat VaSe poziadavky a nasledne vypracovat
cenovu ponuku.

Charakteristika

Kontrolna linka DPS sl(zi na vizualnu kontrolu vyrobkov
pomocou kamerového a polohovacieho systému.
Kamerovy systém méZe kontrolovat vSetko ¢o je mozné
posudit ludskym zrakom, resp. aj to ¢o by bolo pre
posudenie zrakom problematické. Polohovaci systém
polohuje s jednou alebo viacerymi kamerami tak, aby bol
zabezpeceny optimalny pohlad na kontrolované miesto.

Konfiguracia

Konfiguracia kontrolnej linky je optimalizovana pre danu
aplikaciu a zakaznika z pohladu vykonu a ceny. . _
Podporujeme inStalaciu na existujaci dopravnikovy systém alebo ru¢né vkladanie a odoberanie vyrobkov. Kamerovy
systém méZe kontrolovat vyrobok z jednej alebo oboch stran. Polohovaci systém je optimalizovany z pohladu rychlosti
a presnosti. Kontrolna linka méZe byt prepojena s riadiacimi systémami okolitych liniek.

Vzdialena sprava
Kontrolna linka podporuje vzdialena spravu (pripravu) kontrolnych receptur a programov prostrednictvom LAN a PC.

Okrem lokalnej vzdialenej spravy podporujeme aj vzdialent spravu cez WAN priamo vyrobcom linky.

Identifikacia vyrobkov

Vyrobky a nosice vyrobkov mézu byt identifikované pomocou OCR, ¢iarovym alebo 2D k6dom. Okrem identifikacie
podporujeme spracovanie vyrobnych ¢isiel vyrobkov a ¢isiel zakaziek. Na zaklade identifikacie systém automaticky
aktivuje prislusna kontrolnd recepturu.

Kontrolné receptury
Ku kazdému kontrolovanému typu vyrobku je priradena kontrolna receptura, ktora obsahuje vSetky potrebné
informacie o kontrole pre dany typ vyrobku. Receptary st uloZzené v SQL databaze.
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Systém automaticky archivuje vSetky informacie
o realizovanych kontrolach vratane zaznamu obrazov
o nezhodnych vyrobkoch.
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Dodavka

Dodéavka je realizovana na klt¢ pre konkrétnu aplikaciu

a zakaznika. Dodavka prebieha v nasledujucich krokoch:
detailny zakaznicky navrh,

Celkovy vysledok

Sl - = & e e - vyroba a testovanie,
Zmenové: 3 282 89 7601% 2398% _Rem | Y L.
e | - preprava ainstalacia,
\ - skuSobné prevadzka,
F2 - Potvrdenie chyb | Zatvorit

Skolenie a dokumentacia.

s [NRRI | ic: G| xoves (RGO  ces: [ e oo [ 55 | mevitionsoanys 91 (5 249 200 17




Zakladné technické parametre
- z&kladna konstrukcia linky je z profilov REXROTH Rugné oviadanie [ mnowsnanem
BOSCH s rozmermi zodpovedajacimi aplikcii,

polohovaci systém PARKER v potrebnom rozsahu,

V polone

[ O]V ponybe

kamerovy systém KEYENCE s jednou/viacerymi T T | T
c¢iernobielymi/farebnymi kamerami 1/2/5 Mpx, pmenoertny [0 3 2 [T

riadiaci systém linky (PLC) Siemens, =
riadiaci po¢ita¢ (PC) Lenovo,

L ‘°- -°L,‘
napajanie linky 3f 400 VAC, 50Hz, 1kVA,
trvanie kontroly 100 + 1000 ms.

- CHYBOVE HLASENIA M‘
Video ‘
Demonstra¢né video najdete na adrese: oy
www.automation.sk/another/emac-0011.avi

Test realizovatel'nosti
V ramci spracovania cenovej ponuky vykoname bezplatny test realizovatelnosti na dodanych vzorkach vyrobkov.
Ucelom testu je overenie moznosti vykonania pozadovanych kontrol.

Bezpecnost prace

Pre zabezpecenie bezpecnosti bude zariadenie ako celok vyhotovené v stlade s najma nasledujicimi smernicami:
elektrické zariadenia: Nariadenie vlady SR ¢. 449/2007 Z.z. ktorym sa meni a dopliria nariadenie vlady Slovenskej
republiky ¢. 308/2004 Z. z., ktorym sa ustanovuju podrobnosti o technickych poziadavkach a postupoch
posudzovania zhody pre elektrické zariadenia, ktoré sa pouZivaju v uréitom rozsahu napatia, Smernica 06/95/ES,
strojové zariadenia podla Nariadenia vlady ¢. 436/2008 Z. z. Smernica 2006/42/EC(98/37/EC),
elektromagnetickd kompatibilitu: Nariadenie vlady SR ¢. 194/2005 Z.z. o elektromagnetickej kompatibilite. Smernica
2004/108/EC.

Dodacia lehota
Dodacia lehota kontrolnej linky DPS je 3 aZz 4 mesiace v zavislosti od aplikacie.

Referencie

- Power One - kontrola ru¢ne osadzanych suciastok
do dosiek ploSnych spojov pred spajkovacou vinou,
ZF Sachs - kontrola kompletnosti spojok pre nakladné  [iREEs
automobily pred expediciou, iR

ZF Sachs — kontrola kompletnosti spojok pre osobné oS

Post itk
Anglller

automobily pred expediciou, Uatels G
Johnson Control — kontrola hlavovych opierok

pred expediciou,

LEONI — kontrola k&blov po montazi,

Continental Matador Truck Tires — portalové roboty
pre manipuléciu v procese vyroby naklad. pneumatik.
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